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s 
H11 / h11

d 
max.

e1 
max.

e1 
min.

e2 
min.

  4   4,2   5   4,7   5,3
  5   5,3   6,5   5,9   6,6
  5,5   5,8   7   6,5   7,2
  6   6,3   8   7,1   8,1
  7   7,3   9   8,3   9,1
  8   8,4 10   9,5 10,1
  9   9,5 12 10,7 12,1
10 10,5 13 11,9 13,1
11 11,6 14 13,1 14,1
12 12,6 16 14,3 16,1
13 13,7 17 15,5 17,1
14 14,7 18 16,7 18,1
16 16,8 21 19,1 21,2
17 17,9 22 20,3 22,2
19 20 25 22,7 25,2
22 23,1 28 26,3 28,2
24 25,3 32 28,7 32,2
27 28,4 36 32,2 36,2
30 31,7 40 35,8 40,2
32 33,7 42 38,2 42,2
36 38 48 43,1 48,2
41 43,2 54 49,1 54,2
46 48,5 60 55 60,2
50 52,7 65 59,8 65,2
55 57,9 72 65,8 72,2

DIN 79 Squares
Extract for Spindles and Operating Elements

Internal squares may be relieved in the middle third of each square side. The dimension d max. is designed in such way, that  
this conditions will be met.

The official standard sheet still lists the squares with s = 60, 65, 70, 75 and 80.
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