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* Aluminium

kunststoffbeschichtet
schwarz, RAL 9005, strukturmatt @ SW

 Zylinderschraube DIN 912
Edelstahl, nichtrostend, 1.4301

» Sechskantmutter DIN 985
Edelstahl, nichtrostend, 1.4301
selbstsichernd durch Polyamidring

» Edelstahl-Eigenschaften > Seite 2166
* RoHS

Zubehér

« Verstellbare Klemmhebel GN 911
> Seite 1784
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Hinweis

Die Klemmbohrung der Sensorhalter GN 274.4 ist mechanisch bearbeitet
und ausgelegt fur Konstruktionsrohre GN 990 bzw. DIN 2391, DIN 2395
und DIN 2462.

An der Schraubstelle z verkleinert die Zylinderschraube den Bohrungs-
querschnitt zum Klemmen.

Wenn werkzeuglos geklemmt werden soll, kann die Zylinderschrau-
be, durch einen in der Tabelle als Zubehdr angegebenen verstellbaren
Klemmhebel GN 911 ersetzt werden.

siehe auch...
* Konstruktionsrohre GN 990 > Seite 1835
 Halterohre / Haltestangen GN 480.1 > Seite 1833

* Universal-Klemmstative GN 177
(fiir Sensor-Befestigungslaschen GN 177.1) > Seite 1806

* Anbau-Klemmbhalter GN 478 (fir Sensorhalter GN 479) > Seite 1795
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GN 274.4-B20-B18-2-SW , operfiziche

Bestellbeispiel

3.7 Verbinden, Aufbauen mit Klemm- und Verbindungselementen | Seite 1779
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