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Ausfiihrung 9 Zentralschrauben GN 21b verbinden Aluprofile rechtwinklig. Dabei ist nur
Stahl die Bearbeitung eines Profils nétig. Das Gewinde in der stirnseitigen Profil-
verzinkt, blau passiviert 74 bohrung wird von der Zentralschraube selbst geformt. Zur Erleichterung der
RoHS Montage sollte das selbstformende Gewinde geschmiert werden.
Hinweise Seite
GN 10b Aluprofile (Profiltyp leicht) QVX
GN 10b Aluprofile (Profiltyp schwer) QVX
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GN21b-8 S825-A-SZ 5 Werkstoff / Oberfliche
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3.7 Verbinden, Aufbauen mit Klemm- und Verbindungselementen
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